roris sTRoJA CASSPOS 150/50

..... je uréeny pre vyrobu vystrekov z
termoplastov vstrekovanim roztavenej
hmoty do osi uzavretej formy. Na stroji

sa mOze spracovavat polystyrén, acetat
celulézy, polyetylén, polyamid,
polypropylén, stabilizovany tvrdy
polyvinylchlorid /PVC/, polykarbonat,
polymetylmetakrylat, polyformaldehyd a

dalSie bezne uzivané hmoty.

Stroj je lezatej konstrukcie s horizontalnym uzaverom a horizontalnym vstrekom do osi formy. Uzatvaracia jednotka
je poloZzena na rame stroja. Pevna doska je upevnena pomocou strediacich ¢apov a skrutiek na rame stroja. Stavitelna
a pohybliva doska su poloZzené na rame stroja posuvané na kiznych listach. K zadnej doske je prichyteny hydraulicky
valec s piestom pre ovladanie kibového mechanizmu uzatvarania formy. Pri uzatvarani formy sa kibovy mechanizmus
opiera o zadnu stavitelnu dosku a pohyblivi upinaciu dosku. Pri nastavovani vysky formy sa prestavuje zadna
stavitelna doska, kibovy mechanizmus a pohybliva upinacia doska ako celok na stipoch a kiznych listach.

Vstrekovacia a plastikatna jednotka je vybavena plastikathym valcom s regulovanym ohrevom, zavitovkou a
vstrekovacim vaicom. PoloZend je otoéne na rame stroja. Prisun je zabezpe€eny dvoma prisuvnymi valcami, ktorych
piestnice sluZia zaroveti ako vedenie vstrekovacej jednotky. Pohon zavitovky je zabezpelovany v osi pomocou
pomalobezného hydromotora. Vymena zavitovky je mozna dopredu po vytoCeni vstrekovacej jednotky smerom k
obsluhe. Axid1ny pohyb zavitovky je zabezpeleny vstrekovacim piestom s riadenou rychlostou a regulaciou
vstrekovacieho tlaku.

Ram stroja je pozvarany z "H" profilov a plechov. Ram stroja je postaveny na timiacich podlozkach (silenblokoch). V
rame je umiestnena vyberatelna nadrz.

Stroj je pohanany regulaénym Cerpadlom , ktoré je umiestnené pod vstrekovacou jednotkou. Rozvody su prevedené
v blokoch pre prislusné ¢innosti.

- blok uzaveru, hydraul. vyraza€a a blok tahacov jadier | je umiestneny na zadnej bo&nici ramu stroja

- blok tahacov jadier Il je umiestneny na pevnej doske uzaveru

- P/Q blok je umiestneny na Cerpadle

- blok vstreku, pohonu a prisunu je umiestneny na pohone zavitovky

Hydraulicky obvod je chraneny sacim, tlakovym a magnetickym filtrom proti necistotam. Pracovny priestor stroja je
chraneny krytmi a prednou a zadnou pohyblivou zabranou. Stroj je vybaveny hydraulickym istenim uzaveru proti
samovolnému uzatvoreniu formy vplyvom poruchy hydraulického alebo elektrického zariadenia pri otvorenej zabrane.

Elektroinstalacia stroja je kompletne prevedena vo vyrobnom zavode, véetne silnoprudovej a riadiacej Casti,
integrovanej do MU stroja. Ovladaci a zobrazovaci panel je umiestneny v mieste obsluhy stroja na pevnej doske.



TECHNICKE UDAJE STROJA

Vstrekovacia ¢ast

Maximalny zdvihovy objem zavitky redukovany na 100 MPa cm?® 150

Priemer zavitovky mm 25 28 32 36
Max. vstrekovaci tlak MPa 224 179 137 108
Zdvihovy objem zavitovky cm? 68,8 86,8 112 1428
Zdvih zavitovky mm 140
Vstrekovacia rychlost cm .s’ 15

Taviaci vykon kg/h 40

Prikon ohrevu pl. valca kW 3,55

Sila pritl&€ajuca dyzu k forme kN 60

Zdvih prisunu mm 320

Otacky zavitovky min” 0-320

Max. kratiaci moment zavitovky Nm 150

Uzatvaracia ¢ast’

Uzatvaracia sila kN 500
Zdvih uzaveru mm 350
Max. otvorenie mm 750
VonkajsSie rozmery pohyb. upin. dosky mm 500 x 500
Prechod medzi stlpami mm 340 x 340
Max./min. vy8ka formy mm 400/120
Zdvih hydraulického vyrazaca mm 0-100
Sila hydraulického vyrazaca mm kN 45,2
Pohon

Prevadzkovy tlak MPa 17,5
Naplri prevadzkovej kvapaliny dm?® 160
Druh prevadzkovej kvapaliny olej OH-HM46

Dalsie udaje

Doba cyklu naprazdno s 1,5
Hmotnost stroja t 2,8
Rozmer stroja mm 3885x1261x1905
Spotreba chladiacej vody Ih-4 300
Prikon el. motora Cerpadla kW 11

Prikon el. motora stavania formy kW 0,26
Prikon systému kW 0,5
Prikon prid. zariadenia/zasuky/ kw 9
Celkovy inStalovany prikon kW 28
Hlu&nost stroja v mieste obsluhy pri technologickom zatazeni laegmax dB(A) 70

Pozn.: Stroj je vybaveny Standartne plastikaCnym valcom so zavitovkou Fi 28. Iné priemery sa dodavaju na zaklade
objednania ako zvlastne prisluSenstvo stroja.



